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1. Beschreibung des Objektes

1.1 Herkunft, historische Einordnung

Der schottische Graphiker und Bildhauer Eduardo
Paolozzi schuf die Skulptur Parrot (205 x 147 x 82
cm) im Jahr 1964.

Der Professor italienischer Abstammung wurde
1924 in Edinburgh geboren und préagte die briti-
sche Pop-Art maBgeblich. Er folgte Lehrauftra-
gen unter anderem in Deutschland und gestal-
tete viele groBe Kommunalkunstwerke, einen U-
Bahnhof in London, ein Alboumcover Paul
McCartneys und wurde 1979 von Queen Elisa-
beth Il zum Ritter geschlagen.

Parrot entstand im Kontext einer Reihe seiner
Werke, die aus Konstruktionsmaterial fechnischer
Komponenten und Teilen industrieller Fertigung
entstanden.

Die Skulptur ist eine der wenigen, fUr deren Bau
ein skizzenartiger Bauplan existiert.
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1.2 Konstruktion

Aluminiumgussteile aus industrieller
Herkunft wurden mit geometrischen
Blechkorpern verbunden.

Die Gussteile, Einzelteile in Form von
Rohr-, Bogen- und Kugelschalen
untferschiedlicher GroBen wurden
mittels damals noch junger
SchweiBtechnik mit aus
Aluminiumblechzuschnitten
gefertigten Einzelkérpern verbunden.

Die SchweiBndhte wurden mit
unregelmdaBigem Strich grob Uberfeilt
oder in Raupenform belassen.

Offene MaterialstdBe weisen oft
keine sichtbare, direkte Verbin-
dung auf, teilweise sind die Spalte
mit TeilnGhten versehen.
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An nach unten weisenden
Mantelfldchen eines Bogen-
elements und einer Kugel sind
teilweise schrdg eingebrachte
Bohrungen von ca. 20 mm
Durchmesser eingebracht.

Die wenig sorgfdltige AusfUh-
rung fallt auf und starkt die
Vermutung, dass diese ur-
sprunglich nicht vorhanden
waren.

2. Beeintrachtigung und Schdden

2.1 Allgemein

Die Skulptur weist durch die vorgenom-
mene AuBenaufstellung einen stark ver-
unreinigten Allgemeinzustand auf. Be-
mooste Fldchen, deutliche Traufspuren
und Korrosionsschichten mit teilweise ein-
gelagerten Fremdpartikeln sind zu erken-
nen.

Korrosionserscheinungen wie LochfraB-
und Muldenkorrosion sowie Spaltkorro-
sion liegen an.

Risse, Kratzer, StoBspuren und Verfor-
mungen sind sichtbar.
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2.2 Verformungen

Die SchweiBnaht der Abschlusskugel der
mittig hervorstehenden Rohrstrebe ist am
Umfang gerissen.

Ursache durfte eine oben befindliche
Bohrung in dem Kugelteil sein, die wohl
zum Gasaustausch beim Schweilen des
Hohlraums eingebracht wurde.

Durch die AuBenplatzierung des Kunst-
werkes eindringendes Wasser bewirkte
bei Temperaturen unter dem Gefrier-
punkt mutmagBlich den Sprengriss. Die
Fuge ist ca. 130 mm lang, seitlich ange-
ordnet und folgt der Umfangsnaht, sie f&-
chert unterseitig in grober Kornstruktur mit
merklichen Korrosionseinflissen auf.

Das zylindrisch runde Blechform-
teil, das an den eckigen Alumini-
umkorper seitlich angeschlossen
ist, weist im oberen Bereich eine
deutliche Einbuchtung auf. Es
kann aufgrund von einschlagi-
gem Bildmaterial nicht eindeutig
festgestellt werden, ob die Ein-
buchtung schon bei Herstellung
vorlag.
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Das nach oben herausragende Horn,
ein geschweiBtes Kastenprofil, kdnnte
durch eine seitliche Krafteinwirkung in
seiner Lage verdndert worden sein.

Die Fldche, auf dem das Bauteil veran-
kert ist, weist nach innen eingedrUckte
Fldchen und Kanten auf.

Das Horn zeigt Haarrisse an den Uber-
feilten SchweiBndhten.

2.3 Korrosion

LochfraBkorrosion mutmaRBlich durch ein-
getragene Fremdstoffe. Eventuell wurde
das Horn hier auf eine mit SchleifstGuben
verunreinigte Fldche aufgelegt. Elektro-
chemische Vorgdnge bewirken einen in
die Tiefe gehenden Abtrag.
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Diese Korrosionssituation deutet auf
eine, durch alkalische Substanzen aus-
geldste Muldenkorrosion hin.

WeiBe, lockere Aluminiumhydroxidaus-
blGhungen befinden sich in der entstan-
denen Mulde, nach erster Reinigung
zeigen sich schwarze, festhaftende Be-
lGge.

Die Oberfldchen der Blechkor-
per zeigen groBflachig kleine
Ausldsungen des Materials, die
mit eingelagerten Anhaftun-
gen beaufschlagt sind.

metallwerkstaette.de
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Zur SchweiBung der Bauteile
verwendete Flussmittel sind
dem Anschein nach fur Ver-
farbungen und Korrosionsspu-
ren in den Nahtbereichen
verantwortlich.

WeiBe AluminiumhydroxidausblUhungen
und Verfarbungen um ein Bohrloch, in
das ungehindert Wasser in die Konstruk-
tion eindringen konnte.
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3. Restaurierung

3.1 Konzept

Die vorgesehene Restaurierung soll das Exponat in erster Linie von den Verschmut-
zungen befreien, schadliche Korrosion aufheben, deren Fortgang verhindern und de-
ren EinflUsse beseitigen. Die Reinigung soll jedoch sichtbare Bearbeitungsspuren des
KUnstlers auf keinen Fall beeintrdchtigen. Nacheinander sollen Hochdruckreinigung,
Trockeneisreinigung und manuelle, mechanische Bearbeitung eingesetzt werden.

Da das Werk wieder zur PrGsentation im AuBenbereich bestimmt ist, soll der Riss in der
Kugel so bearbeitet werden, dass ein wartungsarmes, dauerhaftes, sowie dem Origi-
nalzustand optisch entsprechendes Ergebnis gefunden wird. Auf den Einsatz von
Kunststoffharzen zum Verschluss und zur Versiegelung wird verzichtet, die Schadstelle
wird mit dem Ursprungsmaterial durch ein geeignetes SchweiBverfahren geschlossen.
Die unmittelbar betroffenen Oberfldchen werden nachziseliert und dem Original ent-
sprechend patiniert.

Die offenen Bohrungen der Gusskdrper werden reversibel mit farblich abgestimmtem
Epoxidharz verschlossen um Ansammlungen von Niederschlags- und Kondenswasser
in den HohlrGumen zu verhindern.

Um einen dauerhaften Oberfldchenschutz zu gewdhrleisten wird nach der Reinigung
der Einsatz eines fUr Aluminiumlegierungen geeigneten Wachses beschlossen. Dieses
wird durch zusatzliche Inhaltsstoffe auf den Anwendungsfall eingestellt.

Das Konzept wurde vom Eigner angenommen und wie oben ausgefuhrt beauftragt.
3.2 Vorreinigung der Skulptur

Zur Reinigung wird ein Hochdruckreiniger
ohne Zus&tze von Reinigungsmitteln ver-
wendet. Lose, abrasiv wirkende Belage,
Moose und AusblUhungen von Korrosions-
stellen kdnnen ohne Beeintrdchtigung der
Originaloberflachen entfernt werden.
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Die Oberfldche weist nun noch Trauf-
spuren und harte Verkrustungen auf.
Lose Fremdstoffe aus Spalten und Ris-
sen kbnnen weitestgehend herausge-
spUlt werden.

3.3  Sprengriss revidieren

Nach der Reinigung prdsentiert sich der
Riss mit einem sich im unteren Bereich
andernden Verlauf. Die Wandstdrke ist
im unteren Bereich stark dezimiert und
mit Korrosionsprodukten durchsetzt

Das schadhafte Material wird sorgfaltig her-
ausgearbeitet, um eine neue, ersetzende
SchweiBnaht einfGgen zu kénnen.
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Im WIG-SchweiBverfahren unter Ar-
gon- Mischgas wird die Schadstelle mit
Wechselstrom verschweil3t. Teilweise
werden groBere Fugen mehrnahtig
gefullt.

Die direkt auf der urspringlichen Ver-
bindungsnaht der Halbkugel befindli-
che SchweiBnaht begUnstigt ein Nach-
empfinden der Objektoberfl&dche.

Nach Bearbeitungsproben wird die ur-
sprungliche Oberflachenstruktur mit ei-
ner Feile hergestellt, deren Gebrauch
unter bestimmten Angriffsrichtungen
keine Unterschiede zur noch bestehen-
den intakten Seite erkennen |&sst.

Nach der Patinierung der bearbeiteten
Oberflache ist der urspringliche Zustand
moglichst realistisch wieder hergestellt. Die
Bearbeitungsspuren entsprechen den ur-
springlichen, die Art und Weise der Her-
stellung bleibt weiter ablesbar.

JORG HOFMANN

metallwerkstaette.de



Restaurierung Aluminiumskulptur Parrot, Eduardo Paolozzi, Seite 13 von 25

3.4 LochfraBkorrosion

Nach der ersten Reinigung sind schwarze
Korrosionsprodukte des Aluminiums ver-
blieben. Durch chemische Reaktion
wurde sich die hier vorliegende Loch-
fraBkorrosion fortsetzen.

Die Korrosionsprodukte mussen mecha-
nisch mittels Einsatz von Skalpell und
Schaber abgehoben werden. Die blanke
Materialoberflédche wird vollstandig frei-
gelegt.

Weitere Stellen werden am nach
oben weisenden, gebogenen Horn
der Skulptur, am geschweiBten Pa-
rallelepiped und vereinzelt an der
restlichen Oberfldche bearbeitet.
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3.5 Metalloberfldchen

Um die verbliebenen Anhaftungen abzuheben wird im ndchsten Schritt ein Druckluft-
strahlverfahren mit sogenanntem Trockeneis eingesetzt.

Festes Kohlenstoffdioxid (-78,9°C) trifft mit Schallgeschwindigkeit auf die Fldche auf,
die zu entfernenden Schichten unterkUhlen und versproden. Weiterhin aufprallende
Trockeneispartikel sublimieren beim Auftreffen schlagartig, wdhrend sie in die Spréod-
risse eindringen. Das Kohlenstoffdioxid vergréBert beim Ubergang in den gasférmigen
Aggregatszustand sein Volumen um etwa das 700 bis 1000fache. Dabei sprengt es
die Verunreinigungen und Anhaftungen ab.

Bei der Bearbeitung erweist es sich als un-
erlasslich, das Strahlwerkzeug méglichst
gleichmdaBig und kontinuierlich zu fUhren,
um Strukturunterschiede an den Oberfla-
chen zu vermeiden. Auf unterschiedlich
stark bewitterte Zonen und verschieden-
artige Aluminiumarten muss mit der Inten-
sit@t des Strahlvorganges eingegangen
werden.

FUr die Strahlarbeiten der Skulptur wur-
den 300 kg festes CO? verbraucht.

Die Skulptur weist nach der Behandlung eine weiB-
matte, stumpfe Oberfldche auf. Weitgehend alle witte-
rungsbedingten Beeintradchtigungen sind nun revidiert.
Alle Bearbeitungsspuren und urspringliche, material-
spezifische Oberfldchenstrukturen sind erhalten.

JORG HOFMANN
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Da die mutmaBlichen Druckausgleichsbohrungen durch einlaufendes Wasser fur den
entstandenen Kdlteriss verantwortlich zu machen sind, wurde beschlossen, diese zu
verschlieBen.

Die Skulptur wird bei etwas erhdhter Raum-
temperatur von 20° zwei Wochen lang ge-
tfrocknet. Vor Applikation des Verschlussma-
terials wird die Figur mehrmals mit dem Pro-
pangasbrenner auf ca. 60°C erwdrmt, um
restlich verbliebene Feuchtigkeit in den
Hohlr&dumen der Skulptur auszuschlieBen.

Das schwarze 3M Epoxidharz
DP490 wird aufgrund seiner
groBen Temperaturbestandig-
keit und seiner Farbe verwen-
det. Die Locher freten so wei-
ternin gemaB dem urspringli-
chen Zustand in Erscheinung.

JORG HOFMANN

metallwerkstaette.de



Restaurierung Aluminiumskulptur Parrot, Eduardo Paolozzi, Seite 16 von 25

Die stumpfen, weiBmaftten Oberfla-
chen der Skulptur werden nach Aus-
hdrtung des Harzes mit Schleifvlies
Uberarbeitet. Das typische Aussehen
der metallischen Oberfldchen wird
so wieder hervorgebracht.

3.6 Konservierung

Die Skulptur soll mit einer speziell fUr die Aluminiumkonservierung geeigneten Wachs-
zubereitung behandelt werden. Die Oberflachen werden mit Ethylalkohol und Zell-
stofftUchern gereinigt, bis keine Verschmutzungen mehr auf frischen Tuchern auszu-
machen sind.

Nach dem AblUften des L&sungs-
mittels wird die Wachszubereitung
mit einem sauberen Frotteetuch
deckend auf die Skulptur aufgetra-
gen und mit dem Propangasbren-
ner erwdarmt.
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Ist auf alle Oberflachen Wachs
aufgebracht, wird nochmals von
oben beginnend immer stOck-
weise erwdrmt und das Wachs
mit der BUrste eingearbeitet.
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4. Bilddokumente

Skulptur Parrot vor Beginn der Restaurierungsarbeiten
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Detailaufnahmen

Bogenansatz unter den ge-
schweil3ten Blechkdrpern
vor der Bearbeitung

Gleiche Partie nach den Res-
taurierungsarbeiten
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Detailaufnahmen

Mittig hervorstehende Rohrstrebe
mit Abschlusskugel mit deutlichen
Traufspuren im Anlieferungszu-
stand (2.1)

Detail nach der Bearbeitung und Konservie-
rung
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Detailaufnahmen

Verbindunsnaht an den
geschweilten Blech-
kdrpern mit sichtbaren
Korrosionseinwirkungen
(3.2)

Verbindungsnaht nach
der Bearbeitung
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Detailaufnahmen

Spalt an der unteren
Kante des Parallelepi-
peds (1.2)

Situation nach der Be-
arbeitung
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Detailaufnahmen

LochfraBkorrosion an einer ver-
schliffenen SchweiBnaht (3.4)

Die gleiche Stelle nach der Restaurie-
rung
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Detailaufnahmen

Oberes, gekrUmmtes Horn vorne (3.4)

Fldche nach der Bearbeitung
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5. Hinweise fur die Handhabung

Da die vorhandenen Schaden am Objekt durch die Aufstellung im bewitterten Be-
reich entstanden sind, ware eine Position im Innenraum winschenswert, dhnlich ge-
artete Schadensbilder wirden hier sicherlich vermieden.

FUr die Positionierung im AuBenbereich bietet das Konservierungswachs einen guten
tempordren Schutz. Eine wiederkehrende halbjahrige Kontrolle und Reinigung, sowie
bei Bedarf eine Uberarbeitung der Schutzschicht bietet auch fUr diese Platzierung
ausreichenden Schutz.

Reinigung darf nur mit Wasser, auch flieBend, jedoch nicht mit dem Hochdruckger&t
vorgenommen werden. Abrasive oder chemische Reinigungszusatze durfen nicht
verwendet werden. Intensives Abreiben und BuUrsten ist zu unterlassen. Allenfalls kon-
nen konzentrierte Verschmutzungen mit einem Tuch ohne Druck mit flieBendem Was-
ser entfernt werden.

Gerne nehmen Sie mit mir Kontakt auf, wenn Sie Verdnderungen feststellen oder
sonstige Fragen bezUglich Pflege und Erhaltung des Objektes haben.

Quellen

Abb. S. 3 aus Eduardo Paolozzi, Winfried Konnertz, DuMont Buchverlag Kéln
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